Lean
Shift

L eanShift

Why Your Entire Team
Needs LeanShift

Process optimization is not a solo project.
Real improvement happens when everyone works with the same

data, methods, and goals.

Fits into any system — no interface needed

LeanShift does not collect data on external servers. Everything stays local on the device.

Simply export results as a file and continue processing in any existing system.
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XLSX csv JSON PDF

ERP, SAP, Bl tools, Google Sheets, Power Bl — just import




Ett verktyg réacker inte

Nér bara en person mater och optimerar forblir forbattringar isolerade.
Dessa tre problem kostar foretag hundratusentals euro varje ar.

Kunskapssilos

«

Processkunskap é&r inlast i enskilda medarbetares huvuden. Nar den personen &r borta stannar férbattringen.
Ingen annan kanner till siffrorna, flaskhalsarna eller framstegen.

| | Inkonsekventa metoder
1

Varje avdelning méter olika. Olika kalkylblad, olika definitioner, ingen jamférbarhet. KPl:er motsager varandra,
beslut fattas pa magkansla.

® Ingen gemensam databas

Coachen ser andra siffror &n produktionschefen. Méten hélls med foéréldrade data. Férbattringspotentialer
forblir okénda.

Sa har ser strukturerad coaching ut — lika for alla:

2 Was ist der aktuelle Ist-Zustand?

Nur Fakten und Beobachtungen. Keine Ursachen, keine Lésungen.

z.B. Aktuell dauert ein Vorgang im Schnitt 18 Minuten ...

0/2000
LEITFRAGEN — BEANTWORTE DIR DIESE FRAGEN
Hast du das selbst beobachtet oder gemessen? n/a
Nur Ersthand-Beobachtungen zihlen — kein Hérensagen.
Wie oft / wie lange / wie viele — konkret? n/a
Zahlen statt Adjektive — "oft" und "lang" sind nicht messbar
Wann wurden diese Daten zuletzt erfasst? WE]

Aktualitit der Daten priifen — alte Daten zeigen alte Realitt




Fanga processsteg

Starta timern, namnge stegen, registrera cykler.

Besparingspotential och kostnader berdknas automatiskt.

. Neuzulassung PKW
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Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten
Unterlagen entgegennehmen & priifen

Halterdaten im Fachverfahren erfassen

Fah d aus ZB Il tib h
bithrenberechnung &

v o & Siegel

Zulassungsbescheinigung drucken

Unterl aushandi & bschied

Neuen Schritt hinzufiigen...
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Alla nyckeltal i 6verblick

9 KPI direkt efter matningen. Tid per steg,
processstabilitet och coachingstatus ingar.

Anpassen
LETZTE AUFNAHME
Neuzulassung PKW 1 f“ﬁiahmi
2026-04-08  Sabine Hartmann ETelE
8 5 13m2s 11m 20s
SCHRITTE MESSUNGEN © BEARBEITUNGSZEIT BESTE
UNTERBRECHUNGSANTEIL (gemessen) 13.0%
——
KPIS (9)
OEE 50.6%
Kundentakt 900 -
Swip 0.8
Storzeit 54.0 1o
MA / Tag 4.0
NwzzZ 680 <o
Netto-Arbeitszeit 450 i
Durchlaufzeit 12.5 min
Produktivitat 7.5 stk/ma
@ ZEIT PRO SCHRITT
Wartenummer z... 262.6s

O os
I s
I s

Unterlagen en...
Halterdaten i...
Fahrzeugdaten...
Gebiihrenberec...

Kennzeichen z...

Zulassungsbes... - 47.9s
Unterlagen au... - 31.2s

BEARBEITUNGSZEIT-TREND

\/_——. 13m 41s

87%

PROZESSSTABILITAT

COACHING HEUTE
D ittliche

(] auf unter 10 Minuten senken. Ablehnungsquote wegen fehlender Unterlagen auf unter 10%.

E-]




Fran nulége till mal — med siffror

14 KPI beraknar maltillstand. Besparingspotential i euro.
Investeringskalkylator for budget.

s Leanshift Coaching ~ Aufnahmen  Zustandsrechner  Stoppuhr  Analyse ® DE v th o
Zustandsrechner @ Aufnahme verknipfen Srenarien  Reset
- IST-Zustand ~ ZIEL-Zustand  Investition
Demo-Vorschau — Tippe auf ein Feld, um mit eigenen Daten zu starten. Oder zuriicksetzen.
STORUNGSANTEIL (bermo) 13.0%
N
Kennzahl IST pal=
Mitarbeiter / Tag 3 ——
Netto-Arbeitszeit 450.0 4560.0
Soll-Durchlaufzeit 270.0 225.0
Gepl. Bearbeitungszeit 270.0 225.0
NWzzZ 95.0
Bearbeitungszeit ges. 109.0
Bearbeitungszeit/Vorga... 36.3
Vorbereitungszeit / Tag ~ 13.5
Unterbrechungen/ Tag ~ 58.5
Vorgange/MA 33.3
Parallele Vorgénge 0.4
Durchlaufzeit 1.8
Abteilungseffektivitat 71.7 S ———
Auslastung 16.0 10.4
% Einsparpotenzial 15T - ZItL
70.000 € 15.407 €/a -64.0s
EINSPARUNG / JAHR ZEITOPTIMIERUNG BEARBEITUNGSZEIT

-45.0 Min +19.1%
UNTERBRECHUNGEN ABTEILUN GSEFFEKTIVITAT
Visueller Vergleich

comparison.metric: comparison.allMetrics v

Abteilungseffektivitat
717-9%08

inge/MA
00 Stk/MA

Mitarbeiter / Tag
30-20MA

Soll-Durchlaufzeit

Radar v &




Gor processer synliga

Vardeflodesanalys med schema, tidslinje och
7-Muda-markering — direkt i appen.

v WERTSTROMANALYSE

& Wertstromanalyse Beispiel-Wertstrsme
& Import 2026-04-08

6Bausteine  Bearbeitungszeit gesamt: 13min 5 Mit Verschwendung

@ Biiro-/Verwaltungsprozess

Auftragsabwicklung: Eingang — Prafung — Bearbeitung — Freigabe — Versand

7 Bausteine  Bearbeitungszeit gesamt: 20min 3 Mit Verschwendung

@ Logistik Wareneingang
Wareneingang bis Einlagerung: Entladung — Wareneingangskontrolle — Einlagerung

6Bausteine  Bearbeitungszeit gesamt: 33min 4 Mit Verschwendung

v DIAGRAMM

1. Wartenummer ziehen & A...

¢ 262

.60s

2. Unterlagen entgegennehm...
3. Halterdaten im Fachverfahr...

4. Fahrzeugdaten aus ZB Il ...

5. Gebtihrenberechnung & K...

6. Kennzeichen zuweisen &S...

7. Zulassungsbescheinigung ..

8. Unterlagen aushandigen &..

@ Durchschnitt — Min  — Max Spanne
> VERGLEICH

~ MUDA

VERSCHWENDUNG MARKIEREN

Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten
| Transport \ Bestande Bewegung - Uberproduktion Uberbearbeitung Fehler / Nacharbeit

®  Birger wartet @ 12 Minuten auf Aufruf — keine Onli i First-Come-First-Served-Sy

¢ 86

¢ 130.

.80s

87s

.13s

.96s

.35s

.86s

.21s




Varje roll gynnas

LeanShift ger alla i teamet ratt verktyg — fran verkstadsgolvet till ledningen.

Motorenmontage Line 3
202515 Thamssetar
s 3 man amase
Fr— —
oo e

Grundplatte p... (D 1435
Zylinderblock... (NN 25
P
Dichtung pritf.. (D 1255
Kabelbaum ver... (D 72
Olwanne monti... (D 1745
Transport zur... (MMM 1625
Endkontrolle .. (D o.2s

1 Grundpatepostiorieren

2 ylnderblocksinetzen

D proten

5 Kabelbaum vesgen

& Einsparpotensial 1 - ox.

70.060 € 15.407 €/2 -68.05

-45.0 Min +19.1%

PRODUCTION MANAGER
Mata processer

Tidsmétning direkt pa plats. Fanga processsteg, jamféra cykler,
identifiera flaskhalsar med en blick.

QUALITY MANAGER
Analysera sloseri

7-Muda-analys enligt Toyota: Utvardera varje steg, markera sloserityper,
satta prioriteringar.

COACH / MANAGEMENT
Berakna ROI

14 KPI i nuvarande/mal-jamférelse. Besparingspotential i euro.
Investeringskalkylator fér budget.




Multiplikatoreffekten

Ju fler team som maéter, desto mer besparingspotential blir synlig.

40.000+ x5 200.000+

EUR savings potential Teams measure EUR savings potential
per measurement in parallel per year

A single process measurement typically uncovers

40,000 + EUR in savings potential.

The license pays for itself in the first working hour.

Analyse
<
Schritt - 24 = ° Min Mex
Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten 175.16s 297.23s 315.95s 262.68s 175.16s 315.95s
Unteriagen entgegennehmen & prifen 95.08s 91.32s B8.22s 86.80s 76.76s 95.88s
Halterdaten im Fachverfahren erfassen 133.205 134.735 134.395 130.87s 121.195 134.73s
Fahrzeugdaten aus 78 || Gbemehmen 65.57s 74.825 73.318 76.13¢ 65.57s 86.75s
Gebihrenberechnung & Kassierung 83.955 100.70s 82.495 90.965 82.49s 101.095
Kennzeichen zuweisen & Siegelung 54.91s 55.93s 52.93s 55.35s 52.23s 60.77s
Zulassungsbescheinigung drucken 41,94 49.355 47.185 47.86s 41.98s 52.565
i 29.89s 33.70s 27.015 31.215 27.01s 33.70s
GESAMT 679.79s 837.78s 821.44s * 642,355
Alle Aufnahmen * 642.35s
Einsparpoterziat -139.43s (17.8%) i
4 Einsparpotenzial 139.43s
pro Zykdus moglch — Differerz weschen O-Gesarrtzsit und schnelstrmoglicher Zest o)
1,16 €

8144,75 € / Jahr

Automatisk berékning: Besparingspotential, processkostnader och forbattringsforslag — direkt efter matningen.

FREE PRO PREMIUM
o o
0 EUR 399 EUR/ar 899 EUR/ar
Stopwatch, coaching questions, Process recording, Muda analysis, Target state calculator, investment
onboarding, offline export, snapshots calculator,

value stream analysis

1 licens — upp till 3 enheter. Ingen reklam. Helt offline.

lean-shift.com

Start for free — unlock Pro and Premium anytime




