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BPOLWYPA 3A EKUI

Why Your Entire Team
Needs LeanShift

Process optimization is not a solo project.
Real improvement happens when everyone works with the same
data, methods, and goals.

Fits into any system — no interface needed

LeanShift does not collect data on external servers. Everything stays local on the device.
Simply export results as a file and continue processing in any existing system.
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XLSX csv JSON PDF

ERP, SAP, Bl tools, Google Sheets, Power Bl — just import




EAMH WHCTPYMEHT He € AOCTaTbU€eH

Korato camo eavH yoBek MEpW U ONTUMU3NpPa, I'IO,D,O6peHVIHTa OcTaBaT U3oaupaHu.

Tesm TpK npo6nema CTpyBaT Ha KOMNaHUUTE CTOTULLU XMNAAN €BPO BCAKa rogunHa.

Cnnosm Ha 3HaHueTo

«

[poLLecHOTO 3HaHWe e 3aTBOPEHO B MaBUTE Ha OTAENHW cayXuTenn. Korato To3m YOoBEK MMCBa,
I'IO,CI,O6PeHVIETO cnupa. Hwukon Apyr He Nno3HaBa 4YucnaTta, TeCHUTE MeCTa WM HarnpeabKa.

I | Henoalep,osa'remm metToaun
|

Bcekv otaen Mepy pasanuHo. PasnnuHm Tabanum, pasnnunm AepunnLmMm, Hama cpasHuMoct. KPI cu
NpoTMBOpeYaT, pelleHnaTa ce B3emMart rno NHTymuna.

® Jlnnca Ha o6wa 6a3a gaHHU

KoyubT BUXAA pa3fMuHM Uncna oT pbkoBoAuTens. CpelunTe ce MPoBEXAAT C ocTapeny AaHHW. [oTeHunanute
3a I'IO,ClO6pEHVIE ocCTaBaT Hepa3no3HaTn.

Taka narnexaa CTPYKTYPUPAHUAT KOYUNHI — €AHaKbB 3a BCUUKU:

2 Was ist der aktuelle Ist-Zustand?

Nur Fakten und Beobachtungen. Keine Ursachen, keine Lésungen.

z.B. Aktuell dauert ein Vorgang im Schnitt 18 Minuten ...

0/2000
LEITFRAGEN — BEANTWORTE DIR DIESE FRAGEN
Hast du das selbst beobachtet oder gemessen? n/a
Nur Ersthand-Beobachtungen zihlen — kein Hérensagen.
Wie oft / wie lange / wie viele — konkret? n/a
Zahlen statt Adjektive — "oft" und "lang" sind nicht messbar
Wann wurden diese Daten zuletzt erfasst? WE]

Aktualitit der Daten priifen — alte Daten zeigen alte Realitt




3anucBaHe Ha CTbIKUTe Ha npoweca

CrapTvpaiiTe TaiMepa, UMeHyBaWTe CTbMKWTE, 3anvMcBanTe LNKIW.
lMoTeHUMan 3a cnecTABaHUA 1 Pa3XOAM Ce U34MCIABaT aBTOMATUYHO.

& Leanshift Coaching  Aufnahmen  Zustandsrechner  Stoppuhr  Analyse 0] DE ¥ Ji} 0

< Neuzulassung PKW ) ® &
2026-04-08 Sabine Hartmann

Schritte Zyklen
o 8 + - 5 +

. 2 73 24 5 4 1Aufnahme « 8/ 150 Schritte
Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten 287.88s X Messen
Unterlagen entgegennehmen & priifen 76.76s X Messen
Halterdaten im Fachverfahren erfassen 121.19s X Messen
Fah d: aus 7B Il tiberneh 80.21s X Messen
biihrent hnung & i 101.09s X Messen

> oy isen & Siegel 52,235 X
Zulassungsbescheinigung drucken 48.32s X Messen
Unterl. aushandigen & verabschied: 31.75s X Messen

Neuen Schritt hinzufiigen... .

Als Vorlage speicherr Uhr zurticksetzen  Alles zurucksetze

> VORLAGEN

ANALYSE

Schritt z3 z4 25 ] Min Max

Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten 175.16s 297.23s 315.95s 262.605 175.16s 315.95s




Bcuuku nokasaTtenu Ha €4AUH nornea

9 KPI BegHara cnes n3amepBaHeTo. Bpeme Ha cTbrika,

CTabuAHOCT Ha npoLeca u ctatyC Ha KOyYuHra BKJAHOHYEHW.

Anpassen
LETZTE AUFNAHME
Neuzulassung PKW 1 f“ﬁiahmi
2026-04-08  Sabine Hartmann ETelE
8 5 13m2s 11m 20s
SCHRITTE MESSUNGEN © BEARBEITUNGSZEIT BESTE
UNTERBRECHUNGSANTEIL (gemessen) 13.0%
——
KPIS (9)
OEE 50.6%
Kundentakt 900 -
Swip 0.8
Storzeit 54.0 1o
MA / Tag 4.0
NwzzZ 680 <o
Netto-Arbeitszeit 450 i
Durchlaufzeit 12.5 min
Produktivitat 7.5 stk/ma
@ ZEIT PRO SCHRITT
Wartenummer z... 262.6s

O os
I s
I s

Unterlagen en...
Halterdaten i...
Fahrzeugdaten...
Gebiihrenberec...

Kennzeichen z...

Zulassungsbes... - 47.9s
Unterlagen au... - 31.2s

BEARBEITUNGSZEIT-TREND

\/_——. 13m 41s

87%

PROZESSSTABILITAT

COACHING HEUTE
D ittliche

(] auf unter 10 Minuten senken. Ablehnungsquote wegen fehlender Unterlagen auf unter 10%.

E-]




or TeKyuloTo CbCTOAHMEe A0 ueJiTa — C Uudia

14 KPI n3uncaasat LeneBoTo cberoaHue. MNoTeHuman 3a cnectABaHNA B €BPO.

NHBecTuumoHeH KaJikyaatop 3a 6IO,U,)KGT.

s Leanshift Coaching ~ Aufnahmen  Zustandsrechner  Stoppuhr  Analyse ® DE v th o

Zustandsrechner @ Aufnahme verknipfen Srenarien  Reset

- IST-Zustand ~ ZIEL-Zustand  Investition

Demo-Vorschau — Tippe auf ein Feld, um mit eigenen Daten zu starten. Oder zuriicksetzen.

STORUNGSANTEIL (Demo)

N

Kennzahl IST

Mitarbeiter / Tag 3 e ——
Netto-Arbeitszeit 450.0

Soll-Durchlaufzeit 270.0

Gepl. Bearbeitungszeit 270.0

NWzzZ 95.0

Bearbeitungszeit ges. 109.0

Bearbeitungszeit/Vorga... 36.3

Vorbereitungszeit / Tag ~ 13.5

Unterbrechungen/ Tag ~ 58.5

Vorgange/MA 33.3

Parallele Vorgénge 0.4

Durchlaufzeit 1.8

Abteilungseffektivitat 71.7 —
Auslastung 16.0

4 Einsparpotenzial IST — ZIEL

70.000 € 15.407 €/a -64.0s
EINSPARUNG / JAHR ZETOPTIMIERUNG BEARBEITUNGSZEIT
-45.0 Min +19.1%
UNTERBRECHUNGEN ABTEILUN GSEFFEKTIVITAT

Visueller Vergleich

comparison.metric: comparison.allMetrics v
Mitarbeiter / Tag
30-20MA

Abteilungseffektivitat Soll-Durchlaufzeit
717908 2700 ~ 225.0 Sel

inge/MA
00 Stk/MA

13.0%

ZIEL

4560.0

225.0

225.0

Radar v &




HanpaBe're npouyecute BUAMMHU

AHaNn3 Ha MOTOKa Ha CTOMHOCTTa C Anarpama, XxpoHosorma n

MapKvpaHe Ha 7 Muda — AMpeKTHO B MPWIOXKEHNETO.

v WERTSTROMANALYSE

& Wertstromanalyse 5 Beispiel-Wertstrome _

& Import 2026-04-08 >

6Bausteine  Bearbeitungszeit gesamt: 13min 5 Mit Verschwendung

@ Biiro-/Verwaltungsprozess

N
Auftragsabwicklung: Eingang — Priifung — Bearbeitung — Freigabe — Versand
7 Bausteine  Bearbeitungszeit gesamt: 20min 3 Mit Verschwendung
@ Logistik Wareneingang ~
Wareneingang bis Einlagerung: Entladung — Wareneingangskontrolle — Einlagerung
6 Bausteine  Bearbeitungszeit gesamt: 33min 4 Mit Verschwendung
v DIAGRAMM
1. Wartenummer ziehen & A... ¢ 262.60s
2. Unterlagen entgegennehm... ¢ 86.80s
3. Halterdaten im Fachverfahr... ¢ 130.87s
4. Fahrzeugdaten aus ZB Il ... ¢ 76.13s
5. Gebtihrenberechnung & K... ¢ 90.96s
6. Kennzeichen zuweisen &S... ¢ 55.35s
7. Zulassungsbescheinigung .. ¢ 47.86s
8. Unterlagen aushandigen &.. 8 31.21s
@ Durchschnitt  — Min  — Max Spanne
> VERGLEICH
~ MUDA

VERSCHWENDUNG MARKIEREN

Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten

\Transpon\ Bestande Bewegung - Uberproduktion Uberbearbeitung Fehler / Nacharbeit

®  Birger wartet @ 12 Minuten auf Aufruf — keine Online-Termi First-Come-First-Served-Sy




Bcaka po/ifa nevyenan

LeanShift AaBa Ha BCeKW B ekuna NnpaBUNHNA UHCTPYMEHT — OT NPOU3BOACTBOTO AO PHKOBOACTBOTO.

Motorenmontage Line 3
202515 Thamssetar

s

Grundplatte p...
Zylinderblock...
Schrauben anz...
Dichtung prif..
Kabelbaum ver...
Olwanne monti...
Transport zur...

Endkontrolle ...

T

E— PN

- 25

1 Grundpatepostiorieren

2 ylnderblocksinetzen

3 Scvauben andehen 6x)

D proten

5 Kabelbaum vesgen

[ —

7 Tarspert s ichsten Sta.
8 Endeomrole el

& Einsparpotensial 1 - ox.

70.000 €

-45.0 Min

15.407 €/2

+19.1%

PRODUCTION MANAGER
MNzmepBaHe Ha npouecu

V3mepBaHe Ha BpeMeTO AMPEKTHO Ha MSCTO. 3aruc Ha CTbIKY,
CpaBHeHVEe Ha LIMK/IKY, pa3no3HaBaHe Ha TeCHU MeCTa HaBeAHbX.

QUALITY MANAGER
AHanuz Ha 3arybm

7-Muda aHanu3 no Toyota: OueHsABaHe Ha BCAKa CTbMKA, MapKUpaHe Ha
BnagoBe 33I’y6|/|, onpejesiaHe Ha NPpUoOpPUTETU.

COACH / MANAGEMENT
WN3suuncnasaHe Ha ROI

14 KPI B cpaBHeHMe Tekylo/LeneBo. [NoTeHUmnan 3a cnectaBaHWs B
€Bpo. MHBECTVILLVIOHEH Kasnkynatop 3a 6}-0A)KET.




MynTunaMKaTopHuAT edexr

KonkoTo noseye eknnu MepAT, TOJIKOBa NnoBeYye NnoTeHLKnan 3a cnecraBaHMa ctaBa BUAUM.

40.000+ x5 200.000+

EUR savings potential Teams measure EUR savings potential
per measurement in parallel per year

A single process measurement typically uncovers

40,000 + EUR in savings potential.

The license pays for itself in the first working hour.

Analyse
<
Schritt - 24 = ° Min Mex
Wartenummer ziehen & Aufruf abwarten 175.16s 297.23s 315.95s 262.68s 175.16s 315.95s
Unteriagen entgegennehmen & prifen 95.08s 91.32s B8.22s 86.80s 76.76s 95.88s
Halterdaten im Fachverfahren erfassen 133.205 134.735 134.395 130.87s 121.195 134.73s
Fahrzeugdaten aus 78 || Gbemehmen 65.57s 74.825 73.318 76.13¢ 65.57s 86.75s
Gebihrenberechnung & Kassierung 83.955 100.70s 82.495 90.965 82.49s 101.095
Kennzeichen zuweisen & Siegelung 54.91s 55.93s 52.93s 55.35s 52.23s 60.77s
Zulassungsbescheinigung drucken 41,94 49.355 47.185 47.86s 41.98s 52.565
i 29.89s 33.70s 27.015 31.215 27.01s 33.70s
GESAMT 679.79s 837.78s 821.44s * 642,355
Alle Aufnahmen * 642.35s
Einsparpoterziat -139.43s (17.8%) i
4 Einsparpotenzial 139.43s
pro Zykdus moglch — Differerz weschen O-Gesarrtzsit und schnelstrmoglicher Zest o)
1,16 €

8144,75 € / Jahr

ABTOMAaTUYHO U3UUCNeHUe: [ToTeHLMan 3a cnecTaBaHuA, pa3xoAun 3a Npouecn U NpeanoxeHns 3a I'IOLLO6PQHIA6 — BeJHara cnej

N3MepBaHeTo.
FREE PRO PREMIUM
0 EUR 399 EUR/roga. 899 EUR/rop.
Stopwatch, coaching questions, Process recording, Muda analysis, Target state calculator, investment
onboarding, offline export, snapshots calculator,

value stream analysis

1 navuens — ao 3 yctpoiictea. bes peknamu. MbaHa opnaiiH GyHKUMOHANHOCT.

lean-shift.com

Start for free — unlock Pro and Premium anytime




